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suministros industriales

DISCOS DE LIJA

Infomacion general

Discos de lija auto-adherentes, PSH

Los discos de lija PSH son auto-adherentes. La parte posterior
de los discos de lija estd provista de velcro y sus
correspondientes soportes llevan sobre la cara frontal multitud
de pequenos pinchos. La fijacién del disco se efectia por
simple presion.

Los discos de lija auto-adherentes son muy apropiados para el
trabajo tanto de superficies rectas, como de concavas.

Los discos de lija que no se gasten totalmente durante el
trabajo, pueden ser desmontados y reutilizados en una ocasion
posterior.

Estos discos de lija se suministran en corindén normal en
diferentes granos, que pueden consultar en las tablas.

Discos de lija auto-pegantes, PSK

Los discos de lija PSK son auto-pegantes. La parte posterior de
goma de los discos de lija esta provista de una hoja plastica
protectora. Una vez retire esta hoja plastica, los discos de lija
pueden ser pegados a los correspondientes soportes.

Los discos de lija, auto-pegantes, son muy apropiados para el
trabajo de diferentes superficies. Los discos, una vez
separados de los soportes, no pueden ser utilizados de nuevo.

Estos discos de lija se suministran en corindén normal, en
diferentes granos, los cuales pueden consultar en las tablas.

Discos de lija con autosujeccién, PSG

Los discos de lija con autosujeccion PSG ofrecen al usuario
diferentes ventajas economicas, productivas y de calidad.

Ventajas economicas y productivas:
* sujeccion antideslizante y céntrica absoluta.
« posibilidad de una mayor velocidad de trabajo.

* reduccion del tiempo de trabajo, por lo que el gasto
disminuye.

Ventajas en la calidad:
* disponible desde grano basto hasta muy fino.

* le da solucion a todo tipo de tareas préacticas, gracias a la
variedad de calidades en que se ofrece: corindén normal,
carburo de silicio y circonio, junto con la posibilidad adicional
del vellén en calidad normal y fuerte.

* soportes ajustables, disponibles en tres durezas diferentes.

Rogamos consulten las indicaciones que aparecen en la hoja
sobre la calidad de los discos de lija y los campos de aplicacién
tipicos, que aparecen en las respectivas tablas.
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PEDIDO: Referencia

PEDIDO: Referencia - grano

~ GTH 018.03 18 3 11 30 Bt d | (m
GTH 030.03 30 3 12 30 PSHO1BA | @ | o | @ o | e |21]20.000
- GTH 030.06 30 6 12 40 PSHO30A | @ | @ o ® | e |33|12500
GTH 045.06 45 6 1 40 PSHO45A [ e |0 | 0| 0|0 | o 48| 10.000
i 6 13 40
GTH 060.06 o PSHO60A | @ | @ | o | o | o | ®| e |63| 8000
GTH 075.06 75 6 15 40
GTH 120.06 120 6 20 o5 PSHO75A | o | ¢ | @ | @ | o | @ | @ | 78| 6.000
GTH 120.08 120 8 20 25 PSH120A | o | o 125 4.000
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PEDIDO: Referencia
B T L PEDIDO: Referencia - grano
GTK 018.03 18 11 30 e Granos disponibles en corindén normal| r.p.m.
encld 1 q 60 | 80 [120]150] 180|240 | (max)
GTK 030.03 30 3 12 30
PSKO18A |21 ]| @ & [ ] ] [ ] ® | 20.000
GTK H 12 40
ol 30 N g PSKO30A | 33| @ ® ] ] [ ] ® | 12.500
GTK 045.06 5 = 1 40 PSKO45A |45 @ | o | o | o | o | @ [10.000
GTK 060.06 60 13 40 PSKO60OA |63| @ | @ | @ 8.000
GTK 075.06 75 15 40 PSKO75A |78| @ | ® | @ 6.000

923 DIS00SPSG - CVTTSUECO

S

El soporte puede ser suministrado en tres tipos de dureza
diferentes: blando, medio y duro. La dureza del soporte utilizado
influye en el resultado del trabajo: por ejemplo, si se realiza un
esfuerzo intenso en el pulido de superficies o en el desbarbado,
es conveniente el soporte duro, en cambio para el trabajo de
contornos es preferible utilizar el soporte blando.

PEDIDO: Referencia - dureza

Calidad universal para trabajos sobre metal

PEDIDO: Referencia - grano

5 Durezas dis?onihles
~ | blando | medio | duro
GTG 025.06| 25 6 ®
GTG 038.06 38 6 (] ®
GTG 050.06 50 6 @ (] @
GTG 075.06 75 6 ] L] [ ]

Reterencia | o %56 6o | ao [120] 1601 240  (mbo)
PSG 025 A | 25 ® L] @ L] ® | 40.000
PSG 038 A | 38 ® | @ | @ |30.000
PSG 050 A | 50 ® | ® | & |30.000
PSGO75 A | 75 e | & | @ |20.000
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{ PEDIDO: RFA.
= =]
S|+ o
Se fabrican Gnicamente en una combinacién *
de granos (corresponde aproximadamente a g /
un grano 100) y son recomendadas para el
pulido muy fino de fundicion y, aceros }
templados y no templados. Con estas muelas {
se obtiene una buena calidad de superficie y et L ]

un rendimiento  desvirutador  oOptimo.
Conforme a la homologacion DSA - Nr. 296,
la velocidad periférica maxima es de 50

m/s.
Las muelas de pulir del grupo P2 estan disponibles en 5 granos diferentes (que se

diferencian por su color) y son aconsejables para obtener un estado de superficie que va del

8 | 3 |38 pulido fino al pulido espejo. La elasticidad de ligamento de caucho exige girar a una
e velocidad relativamente lenta, para no provocar vibraciones: maximo 15 m/s.
10| 3 | 40
10| 3 | 40
10 | 3 |40 4 3 ° ° ® °
16| 6 |56 5 3 ° ° ° °
20| 6 |60 P27 6 3 [ [ (] ]
10| 3 |40 | | _P22ZY 0810.03 8 | 10 3 4 | -e ° ° e | o
13| 3 | a3 | |_P22Y 0816.06 g | i 6 56 ° & ° °
6| 3 |46 || P22¥1010.08 | 10 | 10 | 3 | 40 | o | @ | @ | o | e
20| 6 |60 | L PZZY 1 _0_20.99_ 10 | 20 6 60 ° ° ° °
3 | 3 |33 P2ZY131303 13 13 3 43 [ ] [ ] [ ]
133 |43 | b P2 _13 16 3 46 ° ° ° (] (]
: 13 20 6 60 [ ] (] [ ] ° [ ]
12 |16 TETEEEE T .| s [ s
g D j60 B ie oo | s | e o - leeil 0o
4 rS 14 PR 16 | 32 | 6 | 72| o | o | o | o | o
8161 3 146 P2ZY 2020.06 20 | 20 g ["e0 8 ° ° ° °
20 | 6 |60 | | p2zY 2032.06 20 | 3 B e ™ 0 ° ° °
3216 |72 | [ 35k 10 6 50 0 ° °
6 | 3 [36 32 | 20 6 60 ®
20| 6 |60 32 32 6 72 ® [ [ ® [ ]
326 |72 40 | 10 6 50 @ °
P1ZY 3210.06 | 32 | 10 | 6 |50 40 | 20 E | 60 [ e ° & 0
SIEEE N 52 | 161 6| 56 COLORES = | NEGRO c?glr?o ROJO | MARRON| VERDE
P1ZY 4020.06 | 40 | 20 | 6 | 60
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926, FORMAZY - Ciindica

07, | FORMA KE - Odrica redondgada

| PEDIDO: RFA 5 i
. =
| ]'2 * 12"_-_1
-l i L
= L. =4 £
di 12 d2 RFA. 3 r
i 12 St a8 i TEEEST 3 | P3KE1012.03 | 50| 25
E 10 EerniEs | S 50 10 15 6 | P3KE1015.06 | 50 | 2,5 |
8 10 P3ZY 0810.03 3 50 16 20 6 P3KE 1620.06 | 60 | 3,0
10 12 P3ZY 1012.03 3 50 20 25 6 P3KE 2025.06 | 65| 35
12 15 P3ZY 1215.03 3 55 25 30 6 P3KE 2530.06 | 70 | 45
10 15 P3ZY 1015.06 6 55 30 40 6 P3KE 3040.06 | 80 6,5
12 20 P32ZY 1220.06 6 60 ‘ -
16 20 P3ZY 1620.06 6 60 930 _ FO qMA 81 . D|SCO .
20 25 P3ZY 2025.06 6 70 L s s b s
25 30 P3ZY 2530.06 6 70 5
30 40 P3ZY 3040.06 6 80
i " i
928, FORMA SP - Oja -
: d1 1 . AFA. | @
L 40 10 P3S14010.06 | 6
5 < 40 20 P35S14020.06 | 6
’ 50 10 P3S15010.06 | 6
l 50 20 P3S15020.06 | 6
= L 60 10 P3S16010.06 | 6
= 60 20 P3S16020.06 | 6
di 12 d2 RFA. T e R R
e Pt o | (03, MANGO SULECOION:Pea 1
8 10 3 P3SP 0810.03 | 50 vV 1 1TV Yy wl waw:
B 12 3 P3SP 1012.03 | 50 b - —
12 20 6 P3SP 1220.06 | 60 1 Z; {
20 25 6 P3SP 2025.06 | 65 5 F T =
25 30 6 P3SP 2530.06 | 70 + R *
e z 5 - L -
929, || FORMAKU - Esferca -
RFA. di 2 d2 1"
780 M6 20 6 63
| ]. | 781 M6 30 6 73
N m B 2 .
" (93| [PINAREDUCTORA
Ak { /& :
- - :
di 12 d2 RFA. I |
6 55 3 P3KU 0605.03 | 45 L S
8 7,5 3 P3KU 0807.03 | 50
10 9,0 3 P3KU 1009.03 | 50 L, 7
10 9,0 6 P3KU 1009.06 | 50
12 11,0 6 P3KU 1211.06 | 50 RFA. di T d2
20 19,0 6 P3KU 2019.06 60 SP6 3 6 25
PEDIDO: RFA - d1 x 12 RC235 2,35 3 21,5
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PEDIDO: RFA - grano
:. .d2 i : granos . grano .

ddse L : Recomendada| Maxima | 40 | 60 | 80 | 120|150 | 240|320

SFL 02010.03 20 10 3 50 19000 28000 o o | o

SFL 02015.06 20 15 6 55 19000 28000 o o | o

SFL 02510.03 25 10 3 50 15000 23000 o o | o

SFL 02515.06 25 15 6 55 15000 23000 o o | o

SFL 03005.03/06 | 30 5 3/6 45 12000 18000 o oo 0 0 o0

SFL 03010.03/06 | 30 10 3/6 50 12000 18000 o o | 0o 0o 0|0

SFL 03015.06 30 15 6 55 12000 18000 R T A T

SFL 03020.06 30 20 6 60 12000 18000 o o 0|00 0 o0

SFL 04010.03/06 | 40 10 3/6 50 10000 18000 TR T A A S

SFL 04015.06 40 15 6 55 10000 18000 o o |0 | 0|0 o0

SFL 04020.06 40 20 6 60 9000 18000 o o |0 | 0|0 0

SFL 05010.06 50 10 6 50 7000 12000 e o o | 0|0

SFL 05015.06 50 15 6 55 7000 12000 o o | 00| 0 0 |0

SFL 05020.06 50 20 6 60 7000 12000 o | o0 0o 0o 0 o

SFL 06015.06 60 15 6 55 6000 12000 o | oo 0|0 0 o0

SFL 06020.06 60 20 6 60 6000 12000 o oo | 0| 0|0 0

SFL 06030.06 60 30 6 70 6000 | 12000 o 0o/ 0| 0|0 0|0
* SFL 06040.06 60 40 6 80 6000 12000 o o 0|0 0|00

SFL 06050.06 60 50 6 90 6000 12000 oo 0o 0|0 o0

SFL 08015.06 80 15 6 55 5000 9000 oo 0| 0|0 o0

SFL 08020.06 80 20 6 60 5000 9000 N B B A T T )

SFL 08030.06 80 30 6 70 5000 9000 o | o 0|00 °

SFL 08040.06 80 40 6 80 5000 7000 o o 0|0 | 0|0 o0

SFL 08050.06 80 50 6 90 5000 7000 o o | 0|0 | 0|0 o0

SFL 10020.08 100 20 8 60 3500 6000 o | o | o ©

SFL 10030.08 100 30 8 70 3500 6000 o | oo s

SFL 10040.08 100 40 8 80 3000 6000 o o | o ®

SFL 10050.08 100 50 8 90 3000 6000 oo |0 ®
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Dentados y ambitos de aplicacion
Clases de dentados Ref. Ambito de Velocidad de corte
aplicacion de hasta
Z1 Metales ligeros v=400 - 600 m/min.
Plasticos goma dura madera  v=720 - 900 m/min.
comprimida y madera dura
Z2 Fundicién gris, v=450 - 800 m/min.
metales no férreos,
materiales duros plasticos
Z3 Fundicién de acero, uniones  v=450 - 800 m/min.
de soldadura, aceros
templados y sin templar
con elevada resistencia
Z5 Ambito de aplicacién como v=350 - 600 m/min.
el dentado Z3, pero para
conseguir superficies mas
finas
El dentado Z3 se suministra con rompevirutas, sin sobreprecio, asi como para los dentados Z1, Z2 y Z5 siempre que se solicite
i
[
Dentados cruzados - ofrecen un mayor rendimiento ante materiales especialmente dificiles
Z4 Aceros de alta aleacion, v=450 - 800 m/min.
fundicion resistente a la
oxidacion a los acidos y al
calor, materiales sinteticos
Z6 Ambito de aplicacion como v=450 - 900 m/min.
el dentado Z4, pero con
mayor arranque de viruta
Z7 Fundicion de acero, union v=450 - 800 m/min.
de soldaduras, aceros templa-
dos y sin templar (dentado
universal de alto rendimiento)
Poligena Industrial UGARTE-ALDE, Pabslion 17-B - Barrio Ugans. sn - 48510 TRAPAGARAN (Vizcaya) - Tinos." (34) 94 486 26 80 (3 lineas) » Fax. {34) 94 484 29 28 » e-mail sb lander.cs 9.14
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. BILBAINOS
PEDIDO: RFA
RFA.  [L1]a1]L2 Mango] Forma A cilindrica RFA 3 [t [ L2 [Wango Forma M cénica en punta
HFA021003 |4 | 02| 10| 3 | Sin dentado frontal HF G 08 sl S
HFA 0313.03 alos]1a] 3 HFM 0311.03 Bl 3
HFA 0413.06 53 04| 13 8 HFM 0613.03 06| 13 3 B
HFA 0807.03 37 06| 07 3 HFM 0618.06 06| 18 6 L —
“::95‘“3 . e A N HFM 1020.06(08) 020 [6vs 'U:_%Eﬁ
HFA 0616.06 56| 06 16| 6 = b
HFA 082006 |60 | 08| 20| 6 1 T LA s
HFA 1013.0608) | 53 | 10| 13 | 68 “t —— —r
HFA 1020,06(08) | 60 | 10| 20 | 6YB E:L""‘ }
HFA 1025,06(08) | 65 | 1025 | Y& : — RFA.  |L1]a1]L2] © Mango] Forma J conica en grados
HFA 1225.06(08) | 65 | 12| 25 | 6va HFJ 0605.06 501061 5 |60°] 6 N
AT NN & | 16) 25 | eYa HFJ 1013.06 53 [10[13]60] s |
HFJ 1616.06(08) |56 | 16|16 [s0leva | ¥|° d
HFJ 060306 |50 06| 3 |90°| 6 %
- HFJ 1010.06 50| 10fr0]oo| 6 L
RFA. L1]d1[L2[mango Forma A cilindrica HFJ 1613.06{08) |53 | 16 |13 [s0'[6Y8
HFA021003-s |40 02| 10| 3 | Con dentado frontal
HFA0313.03S |43 | 03| 13| 3 |
HFA041306S |53 [ o4 13| &
HFA0607.086 | a7 [ 06|07 | 3 _ RFA.  |L1ld1|L2| r [Mange| FOrma E de gota
HFA0613.038 |43 | 06| 13| 3 ”'L':E— 5 HFE 0307.03 a7 |03 for]12] 3 J
HFA0616.06S |56 | 06| 16| & | B HFE 0610.03 wloslwfes] &8 | 7 11 =
HFA 0820.06-5 60 | 08| 20| & :—-‘-—-J i HFE 0610.06 50 |06)|10]28| & i ; E:L*‘
HFA 1013.06(08)S| 53 | 10] 13| 6v8 HFE 0813.06 s3lo8]13]ar] 6  ES— i
HFA 1020.06(08)S| 60 [ 10 [ 20 [ 6va HFE 1220.06(08) |60 | 12| 20| 5 |68 = =
HFA 1025.06(08}-S| 65 | 10| 25 | 68 HFE 1225.06(08) |65 | 12 25| 5 | 678
HFA 1225.06(08)-S| 65 | 12| 25 | 6Y8 HFE 1625.06(08) |65 [ 16| 2571 6Y8
HFA 1625.06(08)-S| 65 | 16| 25 | 68 HFE 2035.06(08) |75 [20]35] 6] 8
RFA.  |L1|d1|L2|Mango| Forma C cilindrico- RFA.  |L1id1]L2) ¢ |Mengo Fot;madL cdonlco-
HFC 0210.03 a0 | 02| 10 a esférica HFL 1015.06 55 |10|15|36| 6 redondeada
HFC 0313.08 R I HFL 1020.06 80 |10]20]23] &
HFC 041306 sllBl 6 HFL 1225.06(08) |65 [ 12|25 [3a|6ve - i
o R 5 . HFL 1230.06(08) |70 | 12| 3025|678 ﬁlﬁ@ —
HFCos1606 |56 06| 16| 6 I—bn 1 SRR 0 16130 46/8Ve ] A T
HFC 0820.06 5 | 081 20 6 bl : 1 v HFL 2040.08 B0 |20 |40|55|8Y 10 —t 4
HFC 1020.06(08) | 60 | 10] 20 | 6v& 4 . g
HFC 1025.06(08) | 65 | 10 25 | 6Y8
HFC 1225, 65 | 12] 25 [ 6ve o
e ms:ﬁ S i 2”_ RFA.  |L1]a1]L2] r [Mango] FOrma F ojival
HFF 0307.03 a7|oalo7 o] 3 | redondeada
HFF 0313.03 4303131075 3
HFF 0613.03 a3 los[13]14] 3 g K
i HFF 0618.06 58 |06|18[15] & =
RFA. L1]d1[L2|Mango] Forma D esférica el = o (20125 5 | SIS H——TF+
HFD 0320.03 Bj3f 2] 3 HFF 1225.06(08) |65 | 12|25 |25]6va i, E
HFD 0403.03 dlo4l 3l 3 HFF 1230.06(08) |70 | 12|20]27] Y8 b
HFD 0403.06 “4lu) 3l s HFF 1 7016 |30]a6|6Y8
HFD 0605,03 s |o6| 5] a [ i B
HFD 0605.06 5 06 5[ & -1 (B Oyl I IS yi
HFDO0807.06 [47 [ 08| 7 | & ¥ 1
HFD 100806 45| 10] 8 | 6 I RFA.  |L1|d1[L2] r |Mango] Forma H redondeada
HFD!2!D.M(OB) 51 12| 10| 6Y8 HFH 0307.03 a7 loalo7loal 3 "ama
e | 10 14 OYE HFH061303 |43 [05(13| 1| 3 o
HFD 2018,06(08) | 58 | 20| 18| 6Y8 HFR 082006 lcoloa|z0 18] & | H +
| HFH 1230.06(08) |70 |12]25| 2 [6v8 Fy
HFH 1635.08 7516|3525/ 6Y8 5 ]
REA. L1 d1] L2 [Mango] Forma G ojival en punta
HFG 0307.03. 37| o3[or]| 3 .
HFG 0313.02 43| 03| 13| 32 RFA.  |L1|d1]L2] ° |Mango] Fresas N para angulos
HFG 0613.03 43lo6| 3] 3 =) HFN 0307.03 s7|oalor|10] 3
HFG0618.06 [ 58| 06| 18| 6 "I_f ————F= HFN0607.03 |37 |08 |07 [10°] 3
HFG 1020.06(08) | 60 | 10| 20 | 678 i i HFN060Z.06 |47 |08 |07 |107] o
HFG 1220.06(08) | 60 | 12| 20 | 68 i el HFN 1013.06 53|10]13]107] & -
HFG 1225.06(08) | 65 | 12| 25 | s¥8 | HFN 121306 |53 [12]12]20°] 6 B
HFG 1230.06(08) | 70 | 12| 30 | 68 HFN 1613.06(08) |53 | 16[ 13 |20 8 Y8
HFG 1630.06(08) | 70 | 16| 30 [ 68 HFN 2013.06(08) |53 [20] 13 [30°[6v8
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PEDIDO: Ref. PEDIDO: Ref. e 4 -
Cabeza punta | Largo Mange| Largo
Ref. e} 2} c?at;gza- ﬂg :ortgl J _
di1 d3 12 d2 (k] Cabeza Largo ‘Mango Largo
HFR 0812.06 | 8 3 | 2| 6 | 52 |25 Ref. - i A i
HFR 1015.06 | 10 2 15 6 55 8 HFI 0204.03 25 4 3 40
HFR 1215.06 12 B 15 6 65 8
HFR 1215.08 | 12 | 6 15 8 | 65 | 8 HF1 0408.03 4 8 3 50
HFR 1315.06 | 13 3 15 ] 55 10 HFI 0610.06 6 10 6 60
HFR 1315.08 | 13 3 15 8 55 10
HF1 0810.06 8 10 6 60
. | ' 1 HFI 1010.06 10 10 6 TS
FOHMAS i Para Cantos Interlores Suministrables sdlo en dentado cruzado fino
PEDIDO: Ref. < ol Esta_s fresas se emplean con maquinas estacionarias para rectificar
o interiores.
'_l 'r Ventajas especiales:
L2 ; % wmrm—pe | - Obtencion de una mayor exactitud y mejor calidad de superficie.
l [ - Ninguna perdida de diametro por desgaste, como ocurre a las
i5 { * herramientas abrasivas convencionales.
 —— 1 * - Un mejor arranque de viruta y tiempo de empleo.
; Cabeza | Largo | Mango | Largo 3 Recomendaciones de empleo:
Ref. : g callnzeza d% kﬁ“' = Herramienta: 400 m/min. aprox.
HES 1618.08 16 18 8 120 6 Pieza: 03-05 m;‘mm.l aprox.
_ Avance: 50 - 200 mm/min. aprox.
HFS 1818.08 18 18 8 120 8 Profundidad de arranque de viruta: 0,01 - 0,2 mm. aprox.
HFS 2218.08 22 18 8 120 10

FORMAP- Fese pera o o  lsios
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PEDIDO: Ref.

*c;‘L
i .
| S me——
o 1
g
T T =
di 12 d2 11
HFP 0313.03 3 13 3 40
HFP 0416.04 4 16 4 50
HFP 0620.06 6 20 6 60
HFP 0830.08 8 30 8 70
HEP 1040.10 10 40 10 80
HEP 1250.12 12 50 12 80
HFP 1650.16 16 50 16 80

Para fresar contornos y cantos de chapas, para circuitos impresos, discos de tela epoxidicos, papel duro laminado y estratificados de tejido,

asi como para el trabajo de plasticos con fortalecimiento fibrilar.

— it W

Ejecuciones frontales:

Ejecucion 01: sin dentado frontal

Ejecucion 02: con varios cortes frontales
Ejecucion 03: con dos cortes frontales

Ejecucion 04: con corte punta-broca, angulo 120°

Paoligone industrial UGARTE-ALDE, Pabelan 17-8 - Barrio Ugarte, 5/n - 48510 TRAPAGARAN (Vizcaya) - Tinos.: (34] 94 486 26 60 (3 lineas) » Fax: [34) 04 486 20 2B » e-mail: sio@landeres
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DENTADO CRUZADO ,
LARGO TOTAL: 38 mm. PEDIDO: RFA. ity
JUEGO 10 u. (v
& | DIAMETRO - R ' DIAMETRO | , .. .=
RFA. CORTE | LARGO : RFA. coRTe | LARGO
SA-41M e 16 6.7 m SH-41M 3.0 6.5
SA-43M * 3.0 14.0 —— SL-41M * 3.0 9.6
SC-41M |+ 25 o | ——— o ey |, g 16.0
; SC-42M | - 3.0 140 | e ——— | sn.a2m 3.0 48
' SD-41M 25 25 SA-51M 6.4 12.7
SD-42M « 30 3.0 SC-51M 6.4 157
SE-41M « 30 6.4 SD-51M 6.4 6.4
SF-42M |« 3.0 13.0 | o 1N 6.4 15.9
SG-44M | + 3.0 130 | ====xs=my | SF-5IM 6.4 12.7
= _
EESIN, @
] suministros industriales
@ ; BILBAINOS i
|
PEDIDO: RFA. #3.0] & D :tw ;
“RFA. |10/ A* |25 A°[30 A°| 35 A" |40 A" |50 A° | 60 A | 15B |20 B° |30 B* | 40 B |50 B*| 60 B*
@D - 25 | 30 | 35 | 40 | 50 | 6.0 {5 20 S0 A0 | 50 B0
T 6 7 7 7 7 10 10 10 - ) -
RFA. c*|25c°|30c*|35c°|40c° |50C°|60C |20P°[30P° | 6OP [15R* [ 20R*[30R°
oD prdlEag lime Ao S50 | o 2o 30| 0 15 P20 | 830
T 6 7 7 7 7 10 10 10 12415 13 12 14
RFA. |30S° *|30F°| 40F |50 F° | 60F | 30J | 60J [20T" 30T°[30Q |60Q [30V*| 220E
oD gl aa iS5 e 30020 S0] 30| ol 30 22
T 6 7 10 10 10 14 13 7 7 5 10 7 0.7

9.7
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- Estas puntas tienen diamante para un largo
ciclo de vida.

- Este set tiene diferentes formas.

Eje =3 m/m
Set A
30pcs '

| Codigo | DP1000 |

-

$3.0| | ’ ; l
DP1001 DP1002 DP1003 DP1004 DPI005 DP1006 DP1007 DP1008 DP1009 DP1010

10 20 30 50 30 30
i T T
- i i
15
16 !
! Il
ol |
DPI1011 DP1213 DP1014 DPIO15 DP1016 DPI1017 DP1018 DPI1019 DP1020
T—or—- —l-fs—?{—-— -4-3—?1-0—— - 4?4-- - 501- —3—?- 20 20 2 50
I | T T Sy
R R T i
13 10 8 g 10 10 [12 10 9 p
. B i - PRt + R+ l ’

#30 |
DP1021 DP1022 DP1023 DP1024 DP1025 DP1026 DP1027 DP1028 DP1029 DP1030
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- Estas puntas diamantadas pueden hacer formas detalladas y complicadas mas facilmente, asi como formas
perfectas

30

le

T T O i e O
pH

DP3203 DP3204 DP3206  DP3106 DP3110 DP3006 DP3007 DP3008 DP3010 DP3012

DCO619 DCO822 DCO319 DC0322
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@ B

é
937, | LIMAS DE MAQUINA DE DIAMANTE D
b k ’ suministros industriales ]
g i T BILBAINOS
FORMA MEDIDAS RFA.
2504 HF1
3x1 HF2
4 x1 HF3
By 2 HF4
2x1 HF11
3x1 HF12
4x1 HF13
5x2 HF14
0,5x4 HF21
0,75x 4 HF22
1x4 HF23
1 HF31
2 HF32
3 HF33
4 HF34
r HF38
5 HF39
r2 HF40
: 2x1 HF41
i 35X2 HF42
6x3 HF43
2 HF51
3,5 HF52
5 HF53
15 HF61
2 HF62
3 HF63
4 HF64
5 HF65
1x4 HF71
Moo 2x6 HF72
5ol DFS1
3 DFS2
Bxi2 DFS3
3 e 5x2 DFs4
03mm - pe— 45 mm _
35x35 DFS5
25x25 DFS6
5x1 DFS7

GRANOS = D91 - D126
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LINAS DE DIAMANTE MANO

|
| suministros industriales

BILBAINOS

p

@

0.8, | LIMAS DIAMANTE 140

suministros industriales
BILBAINOS

E
REF. FORMA ME_DIDA REF. FORMA | MEDIDA
x| S99 £ |15%x55| | » | S EE () 50~ 1
S2112R| CD |1,5X55 82172 | T— |25X 15
S 2122 =" | 15X5 S 2182 <> [25X55
x| S /\ [35X35 '§2192 S | 25X5
x| S2142 (| 3X3 $2102 | . | 2x55
| 2ete &= | 2X5 | . JUEGODES5 U.

GRANO 126 (NORMAL)
GRANO 91 (FINO)
LARGO TOTAL: 140
LARGO DIAMANTE: 70

PEDIDO: REF.

4

930, LINAS DIAMANTE 215

040, LIS DIAMANTE EN DECIVAS

REF. FORMA | MEDIDA REF. FORMA | MEDIDA
S 020 ) 0,20 X13

HB 2601 2,6 X10
' $030 | — |0,30X13
HB 2610 o 6.4 S 040 /) | 040X 13
= — |050X13
HB 2608 D 56 X5,6 S 060 ) |0,60X13
$070 | 3 (070X 13
MR £90: N 1o S080 | 3 |080X13

N

o S 090 /3 |0,90X 13

HB 2602 | —, |35X12
S 100 1| 1.0X13

GRANO 126 (NORMAL)
GRANO 91 (FINO)

LARGO TOTAL: 215
LARGO DIAMANTE: 100

PEDIDO: REF.

GRANO 126 (NORMAL)
GRANO 91 (FINO)

LARGO TOTAL: 180
LARGO DIAMANTE: 80

PEDIDO: REF.
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RFA.= [ DF3001 |
RFA.= [ DF3002 |
.RFA.= Iﬁalo_oa |
RFA.=[ DF3004 |
'hFA.: [ DF3005 |

RFA.=[ DF4001 |

RFA=[ DF4002 |

RFA.= [ DF4003 |

RFA.=[ DF4004 |

RFA.= [ DF4005 |

RFA.=[ DF3000set: 5pcs

Gr. Medio
b g 150 A A s
% .
P 1 }*3 =
- s —— AR — 1m e — e — e P
E.._ R . SR |
— L —'—Mﬁ
R il : 1&)‘ AR M |
b 50 il
-— T — ]
: e e TR CTRE vl
50
= — ik
— Mﬁaﬂ
________ 150 :
ARG o
N e = ==

suministros industriales
BILBAINOS

=

RFA=| DF4000set: 5pcs

Gr. Medio
2 S 200 pinl, e e
70 B -
P *?._ 44 |
200 e e P
70

i S

el B Y
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RFA.= | DF1200

1set= 12pcs
RFA.=[ DF1201 | ] Gr
RFA.=[ DF1202 ] | Gr.
RFA.=[ DF1203 | |G
RFA=[ DF1204 | | Gr.

RFA.= [ DF1000-L

1set= 10pcs
RFA.=[ DF1001 | | Gr.
RFA.=[ DF1002 | ] ar.
RFA=| DF1003 | | Gr.
RFA=[ DF1004 |

#200
#400
#600

- Estas limas conicas estan fabricadas con una moderna
poder tener un largo ciclo vital.

- Granos = 200 (color azul)
- Granos = 400 (color rojo)
- Granos = 600 (color negro)

|

suministros industriales

BILBAINOS i
®
suministros industriales

BILBAINOS /

tecnologia para

180
2
14
/0] i
~
suministros industriales
BILBAINOS

9.19b
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LARGO TOTAL: 140 mm.
LARGO DIAMANTE: 40 mm.

PEDIDO: REF.

=

suministros industriales
BILBAINOS

=

suministros industriales
BILBAINOS A

GRANOS = D91 - D126

T

SRS

® 1,3 [ M18621 .

; 3,9x1,5 | MI8608

1.9 | migs19

’r 08 | mie14

3,7x0,8 | MIg617

3,8x1,7 | MIB609

3,7x1,7 | MI8610

Set Cat. No. ._MIQE32.

LARGO TOTAL: 140 mm.
LARGO DIAMANTE: 40 mm.

PEDIDO: REF.

e

suministros industriales
BILBAINOS z

GRANO = D91
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suministros industriales
BILBAINOS

LARGO TOTAL: 1556 mm.
LARGO DIAMANTE: 2 X 25 mm.

PEDIDO: REF.

GRANOS = D91 - D126

FORMA MEDIDA REF.

* 3,7x18| FR-15

M (38x17|RF-16

ey 25x18| RF-18

‘ 33x33| RF-20

-.__—=-—ﬁ & 20 |RF-22

*: o5 |fF-24

M $ | 22 |mrom

Wl (34x12|RF-27

il 33x16|RF-28

Ml | 5x17 |RF-29
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LINAS DE CODLLO DAMANTADOS

Ry

<
suministros industriales

BILBAINOS )

ODEVAQUINAT 945. | LIMAS DIAMANTE CODILLO 200
FORMA MEDIDA | REF. REF. FORMA | MEDIDA
4.0x1.5x45 | RM-20 s20050 | 75x4
2.3x45 | RM-22 $22150 | N\ 6,5
4.7x2.3x45 | RM-24 S 222/50 0 6x6
2.6x45 | RM-26 S 223/50 o 4x4
GRANOS = D91 - D126 T = gy

PEDIDO: REF.

LARGO TOTAL: 200
LARGO DIAMANTE: 60

PEDIDO: REF.

suministros industriales
BILBAINOS /

LIS DEACERD A0

047, LIS ACERO COD

REF. FORMA REF. FORMA
* 2112 eomem 18 ==
* 2122 = 22
* 2132
* 2142 (|
1 (o)
* 2152 £
34 £z
* 2162 O
2172 s 3 £

LARGO TOTAL: 160
PEDIDO: REF.

*JUEGO 12y 6 u.
BASTAS Y FINAS

LARGO TOTAL: 170
GRANO 2 (MEDIO)

PEDIDO: RER

TAMBIEN SE SIRVE LIMAS PARA MECANICOS
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