










sumin.ist.ros industriales~[FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO 
BlLBAL'\IOS 

Dentados y ámbitos de aplicación 

Clases de dentados Ref.	 Ambito de Velocidad de corte
 
aplicación de hasta
 

Z1	 Metales ligeros v=400 - 600 m/min. 

Plásticos goma dura madera v=720 - 900 m/min. 
comprimida y madera dura 

Z2	 Fundición gris, v=450 - 800 m/min. 
metales no férreos, 
materiales duros plásticos 

Z3	 Fundición de acero. uniones v=450 - 800 m(min. 

de soldadura. aceros 
templados y sin templar 
con elevada resistencia 

Z5	 Ambito de aplicación como v=350 - 600 mlmin. 

el dentado Z3, pero para 
conseguir superficies más 
finas 

El dentado Z3 se suministra con rompevirutas, sin sobreprecio, así como para los dentados Zl, Z2 Y25 siempre que se solicite. 

Dentados cruzados - ofrecen un mayor rendimiento ante materiales especialmente difíciles 

Z4	 Aceros de alta aleación, v=450 - 800 m/min. 
fundición resistente a la 
oxidación a los ácidos y al 
calor, materiales sintéticos 

Z6	 Ambito de aplicación como v=450 - 900 m/min. 
el dentado Z4, pero con 
mayor arranque de viruta 

Z7	 Fundición de acero, unión v=450 - 800 m/min. 
de soldaduras, aceros templa­
dos y sin templar (dentado 
universal de alto rendimiento) 

Pollgono Industrial UGARTE-ALDE. P.b~lIón t7·8 - 8arrio Ugarle. &'n . 48510 TRAPAGARAN {If,zcaya)· Tloo•.: (34) 94 486 26 6013 Iloeas)- Fax: (34) 94 ~86 29 28 - e·mair· stb land.'.es 9.14 



--

I 

@D[FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO suminislros industriales 
6D..8M"OS 

PEDIDO: RFA 

RFA. L1 d1 L2 Mango 
HFM 0307.03 03 07 3 
HFM 0311.03 03 11 3 

HFM 0613.03 06 13 3 
HFM 0618.06 06 18 6 
HFM 1020.06(08) 10 20 6Y8 

HFM 1225.06(08) 12 25 6Ya 

Forma M cónica en punta Forma A cilíndricaRFA. Mangod1 L2L1 
Sin dentado frontalHFA 0210.03 40 02 10 3 

KFA 0313.03 03 13 343 
HFA 0413.06 53 04 13 6 
HFA 0607.03 07 337 06 
HFA 0613.03 43 06 13 3 {~-jHFA 0616.06 16 656 06 
HFA 0820.06 2060 08 6 
HFA 1013.06(08) 13 6Y853 10 

20HFA 1020.06(08) 60 10 6Y8 -9%t-T
HFA 1025.06(08) 25 6Y865 10 Forma J cónica en gradoso MangoRFA. d1 L2L1 

6yaHFA 1225.06(08) 65 12 25 60'HFJ 0605.06 5 650 00 
HFA 1625.06(08) 25 6Y865 16 10 13 50'HFJ 1013.06 653 

60·16HFJ 1616.06(08) 56 16 6Y8 

HFJ 0603.06 3 650 06 90' <9. fHFJ 1010.06 10 10 90' 650 
Forma A cilíndrica HFJ 1613.06(08) 53 16 13 6Ya90'RFA. L1 d1 L2 Manila 

HFA 0210.03-$ 40 1002 3 Con dentado frontal 
HFA 0313.03·$ 43 13 303 
HFA 0413.06-$ 1353 04 6 

RFA. L1 d1 L2 r Mango 
HFE 0307-03 37 03 07 1,2 3 
HFE 0610.03 40 06 10 2,8 3 
HFE 0610.06 50 06 10 2,8 6 

HFE 0813.06 53 08 13 3.7 6 
HFE 1220.06(08) 60 12 20 5 6Y8 

HFE 1225.06(08) 65 12 25 5 6Y8 

HFE 1625.06(08) 65 16 25 7,1 6Ya 

HFE 2035.06(08) 75 20 35 8 8 

Forma E de gotaHFA 0607.03·$ 37 06 07 3 
KFA 0613.03-$ 13 343 06 
HFA 0616.06·$ 56 06 16 6 {h=r-j4
HFA 0820.06·$ 20 660 08 -kfBF-jiHFA 1013,06(08)-5 53 10 13 6Y8 
KFA 1020.06(08)·$ 10 6Y860 20 
HFA 1025.06(08)·$ 65 10 25 6Y8 
HFA 1225.06(08)·$ 6Y865 12 25 
HFA 1625.06(08)-5 65 16 25 6Y8 

RFA. L1 d1 L2 r Mango 
HFL 1015.06 55 10 

10 

15 3.6 6 

HFL 1020.06 60 20 2.9 6 
HFL 1225,06(08) 65 12 25 3,3 6Y8 

HFL 1230,06(08) 70 12 

16 

30 2,6 6Ya 
HFL 1630.06(08) 70 30 4.8 6Y8 
HFL 2040.08 80 20 40 5.5 8Y 10 

Forma L cónico-
Forma C cilíndrico-RFA. L2 MangoL1 d1 redondeada

HFC 0210.03 40 02 10 3 esférica 
HFC 0313.03 1343 03 3 
HFC 0413.06 13 653 04 

13HFC 0613.03 43 06 3 -§:_.~
HFC 0616.06 16 656 00 
HFC0820.06 60 oa 20 6 4§.fryHFC 1020.06(08) 2060 10 6Y8 

HFC 1025.06(08) 10 25 6Y865 
HFC 1225.06(08) 65 12 25 6Y8 

RFA. L1 d1 L2 r Mango 
HFF 0307.03 37 03 07 0,15 3 
HFF 0313.03 43 03 13 0,75 3 

HFF 0613.03 43 06 13 1,4 3 

HFF 0618.06 58 06 18 1.5 6 

HFF 1020.06 60 10 20 2,5 6 
HFF 1225.06(08) 65 12 25 2,5 6Y8 

HFF 1230.06(08) 70 12 30 2,7 6Y8 

HFF 1630.06/081 70 16 30 3,6 6Y8 

Forma F ojival 
HFC 16l!5.06{08) 16 6Y865 25 

redondeada 

i
I 

Forma D esférica L1 MangoRFA. d1 L2 
KFD 0320.03 33 03 2 3 '~:j 

I 

HFD 0403.03 334 04 3 
HFD 0403.06 44 3 604 
HFD 0605.03 35 06 5 3 

HFD 0605,06 45 606 5 
47HFD 0807.06 7 608 -rt[,,­

HFD 1009.0'6 49 10 9 6 RFA. L1 d1 L2 r Mango 
HFH 0307.03 37 03 07 0,8 3 

HFH 0513.03 43 06 13 1 3 
HFH 0820.05 60 08 20 1,6 6 

HFH 1230.061081 70 12 25 2 6Y8 

HFH 1635.08 75 16 35 2,5 6Y8 

Forma H redondeada f
HFD 1210.06(08) 51 10 6Y812 llama 
HFD 1614.06(08) 54 1416 6Y8 
HFD 2018.06(08) 58 20 18 6Y8 '1ffF .~ 

Forma G ojival en puntaRFA. L2 ManQoL1 d1 
37HFG 0307.03 07 303 

Fresas N para ánguloso MangoRFA. L1 d1 L2HFG 0313.03 43 03 13 3 
10· 307HFN 0307.03 37 03HFG 0613.03 43 13 306 

HFN 0607.03 37 07 10' 30658HFG 0618.06 18 606 
HFN 0607.06 47 06 07 10' 6HFG 1020.06(08) 60 10 20 6Y8 <LfJ=t .I~ 
HFN 1013.06 13 lO" 653 10HFG 1220.06(08} 6Y850 12 20 - HFN 1213.06 12 13 20' 653HFG 1225.06(08) 65 12 25 6Y8 .~~

6Y8HFN 1613.05(08) 53 16 13 20'HFG 1230.06(08) 70 12 30 6Y8 
HFN 2013.06(081 30' 6Y8 \53 20 13HFG 1630.06(08) 70 6Y816 30 
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FORMA R·Para cantos exteriores
 

./ 
1:J'" 

_. 

<.A 
{2 

"1:5­ ---~ 

11 
PEDIDO: Ref. 

Cabeza punta 
Aef. O " di d3 

HFA 0812.06 8 3 

HFA 1015.06 10 2 

HFA 1215.06 12 6 

HFA 1215.08 12 6 

HFA 1315.06 13 3 

HFA 1315.08 13 3 

Largo 
cabeza 

12 

Mango 

" d2 

Largo 
total 

11 
5212 6, 

15 6 55 

65 

65 

55 

55 

15 

15 

15 

15 

6 

8 

6 

8 

FORMA S·Para cantos interiores
 
..,,'"PEDIDO: Ref.Jf -..-­

) W
~ 

@ { 
-~ 

/2 

{I 

Largo 
cabeza 

12 
18 

18 

18 

Cabeza 
Aet. O 

HFS 1618.08 
di 
16 

18HFS 1818.08 

HFS 2218.08 22 

Mango 

d2 "
 
8 

8 

8 

Largo 
total 

11 
120 

120 

120 

(FORMA l· Para e~eriores 
1:J'" 

1:J'" 

- -f ­

12 I 
I)

PEDIDO: Ref. 

r 
= 

2,5
 

8
 

8
 

8
 

10
 

10
 

Ref. 
Cabeza 

" di 

Largo 
cabeza 

12 

Mango 

" d2 

Largo 
total 

11 

HF10204.03 2,5 4 3 40 

HF10408.03 4 8 3 50 

HF10610.06 6 10 6 60 

HF10810.06 8 10 6 60 

HFI1010.06 10 10 6 75 

Suministrables sólo en dentado cruzado fino
 

Estas fresas se emplean con máquinas estacionarias para rectificar
 
interiores.
 
Ventajas especiales:
 
- Obtención de una mayor exactitud y mejor calidad de superficie.
 

Ninguna pérdida de diámetro por desgaste, como ocurre a las
 
herramientas abrasivas convencionales.
 
Un mejor arranque de viruta y tiempo de empleo.
 

r Recomendaciones de empleo:
 
= Herramienta: 400 m/min. aprox.
 

Pieza: 0,3 . 0,5 m/min. aprox.
6 
Avance: 50 - 200 mm/mino aprox.

8 Profundidad de arranque de viruta: 0,01 - 0,2 mm. aprox.
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~[FORMA p. Fresas para el trabajo de plásticos SUlnínislros induSlríales 
BlL6AINUS 

PEDIDO: Ref. 

-oJ. 
_._­1- .- --- -­-

1-.. 

/2 

/ i 

Ref. 

HFP 0313.03 

Cabeza 

" di 
3 

Largo 
cabeza 

12 

13 

Mango 

" d2 
3 

Largo 
total 

11 
40 

HFP 0416.04 4 16 4 50 

HFP 0620.06 6 20 6 60 

HFP 0830.08 8 30 8 70 

HFP 1040.10 10 40 10 80 

HFP 1250.12 12 50 12 80 

HFP 1650.16 16 50 16 80 

•
01 02 03 04 

Ejecuciones frontales: 
Ejecución 01: sin dentado frontal 
Ejecución 02: con varios cortes frontales 
Ejecución 03: con dos cortes frontales 
Ejecución 04: con corte punta-broca, ángulo 1200 

Para fresar contornos y cantos de chapas, para circuitos impresos, discos de tela epoxidicos, papel duro laminado y estratificados de tejido. 
así como para el trabajo de plásticos con fortalecimiento fibrilar. 
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@~[PUNTAS DIAMANTADAS suministros industriales 
BTI.lIAJNOSI 

- Estas puntas tienen diamante para un largo 
ciclo de vida. 

- Este set tiene diferentes formas. 

Eje =3 m/m 

Se! ~ 
30pcs ~, 

Código DP1000 

10 1 S 20 25 30 40 50 10 20 25 
-+- -\ - --+-+-----­

¡ 1---.­ Tr f"1 j

888 10 1010 10,ti j t I t 8 8=re 
t 

~ 3.0 I! 
DPlOOl DPlOO2 DPlOO3 DPlOO4 DPlOO5 OPlOO6 DPlOO7 DPlOO8 DPlOO9 DPlOlO 

30 40 50 10 20 30 40 50 30 30 
- . .... 

10 10 
15 

16 

~3.0 

DPlOll DPlOl2 DP1213 DPI014 DPlOl5 DPI016 DPIOl? DPl018 DPI019 DPlroJ 

50 3030 30 30 
20 20 20 50 

-1- -1 ­--' _ J 
10

10 10 129 10 910 

-1 t 
I 

,3.0 1 1 
DPl<Y21 DPI022 DPI023 DPl<Y24 DPI025 DPl026 DPI027 DPI028 DPI029 DPI030 
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~[PUNTAS DIAMANTADAS
 
- Estas puntas diamantadas pueden hacer formas detalladas y complicadas mas fácilmente, así como formas 

perfectas 

PUNTAS DIAMANTADAS EJE = 3 mm. 

6' 11". lOS 
JO JO'1 -A- ! 11 A3 4 5 

]. 
e 10 I11 tr 6 

25 

+3.0 

DP3203 DP3204 DP3206 DP3106 DP3110 DP3006 DP3OO7 DP3008 DP30lO DP'J012 

PUNTAS DIAMANTADAS EJE = 6 mm. 

1(1' 12' 
lO' 4S

-Á- -A­ A6 
6 8 10 126 

10 

10 

15 

12 12 \4 
33 

25 

DPf006 DP6200 DP6110 DP6115 OP6006 0P6010 DP6012 

DISCOS DIAMANTADOS DE CORTE 

19 22

\,006 0.8 

OCOO19 DC0319 DC0322
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