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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.

PEDIDO: d; x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.

PEDIDO: dy x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.
PEDIDO: dy x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.

PEDIDO: d; x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO:; Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.
PEDIDO: dy x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.
PEDIDO: dy x L
L == i - . :
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MATERIAL: BRONCE DIN 1714
Gc Cu Al 10 Ni
PEDIDO: d, x L
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MATERIAL: BRONCE DIN 1714

Gc Cu Al 10 Ni
PEDIDO: dy x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.
PEDIDO: dy x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion w 1
TRATAMIENTQ: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc. ¥ TSI
PEDIDO: dy x Longitud L JAVAVAN

| 10 | 14 15| @ o
12 | 16| 15 @ &
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MATERIAL: Acero especial cementacion
. L TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6

——————————

DUREZA: 60-62 HRc.
PEDIDO: d x L
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MATERIAL: Acero especial cementacion
TRATAMIENTO: Carbonitrurado profundidad 0,6
DUREZA: 60-62 HRc.

PEDIDO: d, x L

16

21

25

26

33

43
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Medidas normalizadas en stock permanente.

@1 a 10 mm. el incremento progresivo es de 0,10 mm.
© 10,50 a 15 mm. el incremento progresivo es de 0,50 mm.
@16 a 25 mm. el incremento progresivo es de 1 mm.

Sobre demanda se fabrican todos los diametros y longitudes.
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01 a 10 mm. el incremento progresivo es de 0,10 mm.
@ 10,50 a 15 mm. el incremento progresivo es de 0,50 mm.
©16 a 25 mm. el incremento progresivo es de 1 mm.

Sobre demanda se fabrican todos los diametros y longitudes.

MATERIAL: Acero especial cementacion
DUREZA: 60-62 HRc
PEDIDO: d; x L; (CORTO O LARGO)

2,70- 3,30 6 9 :
340- 400| 7 (10| 8 | 6 [ 12| 9
| 410- 500| 8 | 11
13 1 0 B 16 13
15
= 12 8 | 20| 16
10,10-12,00| 18 | 22 |
2,10-1500( 22 | 26 |
35.25216.00] 26 | 30 16 | 12 | 28 | 24
18,25 -22,00 | 30 | 34
122,25-26,00| 35 | 39 | 20 | 15 | 36 | 3t
26,25 -30,00| 42 | 46
\
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MATERIAL: Acero especial cementacion
DUREZA: 60-62 HRc
PEDIDO: d, x Ly (CORTO O LARGO)

8,10- 10,00

15 .
10,10-1200 18 e 0
12,10-15,00| 22 1 T
15,25 - 18,00 26 40 a8
L) Y |
2225-2600| 35 20 36
26,25-30,00| 42




Material:

Acero rapido de alto rendimiento. AVAVAVAR
AN

Fabricacion:
Torneado, templeado y rectificado. 5

M -

Dureza: . l /z - —
Materiai': 62 — 64 HRc. k\\\ \\\\\§4 4

Pedido: d; E A

Material:
l gAY Jv ! Acero rapido de alto rendimiento.
] T e Fabricacion:
a a a

Torneado, templeado y rectificado.

£
l Dureza:

1 ?I//m// i 62 - 64 HRc.
: § Vaval ) ' Pedido: d;

l——— [ —————

20 | 2z | &8
i $ 15 L9 lens
20 | 3 [ 9
20 | 4 | 10
20 | 4 | 12
20 | 4 | 14
20 | 4 | 17
18 | 20 | 4 | 20
22 | 28 | 4 | 24
11, 22 | 28 | 4 24 | 01°
121-130 | 26 | 28 | 4 | 28
131-140 | 26 | 28 | 4 | 28
26 | 28 | 4 | 28
30 | 28 | 4 | 32
% |2 |4 |7 |
42 | 28 | 4 | 44

@1 a 15 mm. el incremento progresivo es de 0,10 mm.
© 15,50 a 20 mm. el incremento progresivo es de 0,50 mm.
Q21 a 26 mm. el incremento progresivo es de 1 mm.
Sobre demanda se fabrican todos los diametros y longitudes.
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Mat. ACERO HRc 60 - 62

Mat. BRONCE

PEDIDO: d x L - Mat.
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Mat. ACERO HR
PEDIDO: @ COL

; N d D L L
' 2425 | 40 44 33 110 | 80 64
—rl 2425 | 40 | 44 27 80 |- '
. 3032 | 48 52 38 120 90 64
3032 | 48 52 33 90
40-42 | 58 62 48 130 | 100 | 76
40-42 | 58 62 38 90
50-52 | 70 74 53 140 | 110 81
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c 60 - 62
UMNA x L
«—@Dd1j6—»
<@ d M5
§ | d di D
| 30 40 a4
:I] 25 31 40 44 33 70 64
, 30 38 48 52 38 85 64
? 32 40 48 52 38 85 64
& ! 40 48 58 62 48 100 | 76
4——®|D——-— 42 50 58 62 48 100 | 76
50 58 70 74 53 10 | st
52 60 70 74 53 1o | 81
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Mat. ACERO HRc 60 - 62
Mat. BRONCE
Mat. MAIN - METALL
PEDIDO: d x L - Mat.
~—@d1j6—
l*@d H7-
A T /
L 6.3 ' :'Ij
| d dy D L L
18-19 30 34 21 48
j Ay - 24-25 | 40 44 27 80 55
§ 30-32 48 52 33 90 65
@D—|
7 P B £ - e @
4}211 | o ':.‘ i ..-I'-I A\ : "-GUIA PARA JAULA BOLAS GS-JB suministros ndustriales
=== e — : BILBATNOS
Mat. ACERO HRc 60 - 62
PEDIDO: @ COLUMNA x L
«—@Dd1j6—>
'*@ d M5
A T /
n
Q
! COLUMNA d dy D L L
L 6,3
f 18 24 30 34 21 48
/ 4 19 25 30 34 21 48
/ | 24 30 40 44 27 55
y Al ) 25 31 40 44 27 55
|
@ D 30 38 48 52 33 65
32 40 48 52 33 65
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Mat. ACERO HRc 60 - 62
PEDIDO: D x L

@D d2-—

Dd1—

Vs

ds

Mat. ACERO HRc 60 - 62
Mat. BRONCE
PEDIDO: d x L - Mat.
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Mat. ACERO HRc 60 - 62
Mat. BRONCE
PEDIDO: d x L - Mat.

le—@D—

di D L . _ e 5.;“"’:_-__:1__ . ‘ =4
28 | 325 18 50 34
38 44 23 98 70 44
45 51 25 100 75 46
54 60 30 115 80 51
65 75 35 135 85 60
81 90 48 100 75
100 | 110 48 100 75
%
d | o D L . ;
1819 | 28 | 325 . |
2425 | 38 44 23 33
30-32 | 45 51 30 40
4042 | 54 60 38 52
50-52 | 65 75 48 62 -
63 81 90 61 75
80 100 | 110 | 78 92




PEDIDO: d x L

l«——@)d1i6—>

~Qd H7—

suministros industriales
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— T 2425 | 40
|*—® d2—— 30-32 | 48 46 52 25 45
@D 40-42 58 56 62 36 - 52
50-52 | 68 70 74 40 56
— 5
|
- ° ;' d di A t'f- | &
24 35 40 5 42 3
25 35 40 5 42 3
30 44 50 6 50 3
32 44 50 6 50 3
40 52 60 8 63 3
7 42 52 60 8 63 3
i- / O 50 63 71 10 80 3
| —oDcr— ;ﬂo 52 63 71 10 80 3
——@d1 : - 63 80 90 12 100 3
~\ < 80 100 12 16 125 4
-/ L 100 | 125 | 140 20 160 4
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Mat. MAIN-METALL

Mat. ACERO HRc 60-62

Mat. BRONCE

PEDIDO: d x L - Mat.
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Mat. ACERO HRc 60-62

PEDIDO: @ COLUMNA x L
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suministros industriales

30-32 | .42 58
3435 | 47 64

40-42 52 64

50-52 | 64 69 -
6062 | 76 | 78
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suministros industriales
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30 0 | 78 58
25 | 31 40 78 58
30 38 48 80 64
32 40 48 80 64
40 48 58 85 £ 64
42 50 58 8 | 64
50 58 70 95 68
52 60 70 95 68
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Material: ALUMINIO (También se fabrica en BRONCE)
PEDIDO:dxD x L
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50 58 50
18 24 50 24 30 55 30 38 55 40 48 60 50 58 60
18 24 63 24 30 63 30 | 38 65 40 48 70 50 58 75
18 24 66 24 30 66 30 38 70 40 48 75 50 58 85
18 24 75 24 30 74 30 38 75 40 48 85 50 58 | 100
18 24 80 24 30 78 30 38 85 40 48 95 50 58 | 110
18 24 90 24 30 83 30 38 90 40 48 | 100 50 58 | 120
24 30 90 30 38 | 100 40 48 | 110 50 58 | 140
30 38 | 110 40 48 | 120
30 38 | 120 40 48 | 140

19 25 35 25 31 43 32 40 45 42 50 45 52 60 45
19 25 43 25 31 50 32 40 50 42 50 50 52 60 50
19 25 50 25 31 55 32 40 55 42 50 60 52 60 60
19 25 63 25 31 63 32 40 65 42 50 70 52 60 75
19 25 66 25 31 66 32 40 70 42 50 75 52 60 85
19 25 75 25 31 74 32 40 75 42 50 85 52 60 | 100
19 25 80 25 31 78 32 40 85 42 50 95 52 60 | 110
19 25 90 25 31 83 32 40 90 42 50 | 100 52 60 | 120
25 31 90 32 40 | 100 42 50 | 110 52 60 | 140
32 40 | 110 42 50 | 120
32 40 | 120 42 50 | 140
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1819 | 2250 | 11,25 | 3896 | M5
2425 | 27,50 | 1375 | 4762 | M5
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Mat. F - 114
PEDIDO: D
2d «——@D—
S —
F iz i
@d| B
d d, A B c £ F
= 105 | 65 55 | 12 27 | 42 | 66
] 105| 6,5 55 | 12 | 27 | 42 | 66
E 105| 6,5 62 12 42 | 46 6,6
l 105| 6,5 62 | 12 | 42 | 46 | 66
' 105| 6,5 70 | 12 | 42 | 50 | 66
105 | 65 70 | 12 | 42 | 50 | 66
16 9 80 | 14 | 42 | 55 9
16 9 80 | 14 | 42 | 55 9
18 | 11 100 [ 18 | 62 | 70 11
22 | 14 110 | 20 | 62 | 80 13
22 | 14 | 140 | 20 | 62 | 100 | 13

PEDIDO: @ COLUMNA

D d
21,5 2.5
225 2,5

26 4
28 4
36 4
38 e

4,20
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